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LISTA DE MATERIALES
N -+ 8 °W No. m',\g'] DESCRIPCION [mcnﬁ‘]’?pTz'a]
1| 8 |TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 921 mm
ﬂ 80, ASME B36.10, BW.
2| 3 |TUBERIA SIN COSTURA, ASTM A-106 GR. B, SCH. 4750 mm
80, ASME B36.10, BW.
F 3| 8X3 |WELDOLET, ASTM A-105, SCH 80, ASME B16.9 / 1 F
REPRESENTACION 3D (™)(9) 267 (@) MSS SP-97
NN 45.00° 4] 8 CODO 45° RL, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 80, 1
b 661 ASME B16.9, BW.
@ @ 5] 8 CASQUETE SEMIELIPTICO, ASTM A-234 GR. WPB, 1
SCH. 80, ASME B16.9, BW.
90 % AN 6| 3 CODO 90° RL, ASTM A-234 GR. WPB, SCH. 80, 2
- 3 ASME B16.9, BW. —
7] 8 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 80, 600#, ASME 2
B16.5
5 8| 3 BRIDA WN/RF, ASTM A-105, SCH. 80, 600#, ASME 1
® B16.5
'\ CONT. DE 9| 8 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA ANILLO 2
154 SC-E30-ME-01-07-040 de 235 CENTRADOR INTERNO Y EXTERNO, 600#, ASME
E E 471198.451M B16.20, e=1/8" E
N 8062408.429M 10 3 EMPAQUETADURA, 304SS ESPIRALADA ANILLO 1
BX3"NPS EL +360.361M CENTRADOR INTERNO Y EXTERNO / SIN ASBESTOS,
600#, ASME B16.20, e=1/8"
@ 11] 1.1/8 | (12) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. 2
B7 ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
VVE-1042 B18.2.2, (8"-600#) (DIAM=1 1/8" LG=210MM)
| E 471198.722M <> @_. 2 12| 7/8 |(8) ESPARRAGOS C/2 TUERCAS, ASTM A-193 Gr. B7 1
N 8062406.487M g ZINC, ASME B18.2.1/A-194 Gr. 2H ZINC, ASME
EL +360.748M B18.2.2, (3"-600#) (DIAM=7/8" LG=160MM)
13] 8  |VALVULA BOLA, PASO TOTAL, TRUNNION, OPERADO | 1
VOLANTE CON ENGRANAJE, API 6D, 600#, RF,
A CUERPO ASTM A-105, BOLA ASTM A-350 LF2
D D
LISTA DE CORTE
s PZA. | TAM. | LONG. EXT. 1 EXT.2
60-081 <1> 8" 421 BISELADO | BISELADO
M <2> 3 399 BISELADO | BISELADO
<3> 3 1021 BISELADO | BISELADO
7 CONT. DE <4> 3 3330 BISELADO | BISELADO ~
SC-E30-ME-01-07-056 de 235 <5> 8" 500 BISELADO | BISELADO
E 471197.942M
N 8062403.059M
EL +360.081M
C C
B Bf™
qu)
Presién de Disefio: 1360 Psig | Max. Presion Op.: 1440 Psig | Min. Presién Prueba: 2040 Psig YPFB TRANSPORTE S.A. ;
Temp. de Disefio: 200° F Tratamiento Térmico: No Hidradlica XI Neumaética [] w
GERENTE DE PROY.: Ivan Meneses 02/Sep/24 |R. Mendoza|R. Monasterio J. Togo  |F. Argandofia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda. >
Pintura: SilXl No [ | Aislacion: Si[J No XI | END: 100% | Servicio: Gas de Proceso . . . N L . <
_] SHBOLOGTA REVISOR 1: Jafeth Acha 07/May/24 \B.Sandéval|R.Monasterio, W. Chévez |F.Argandofia| 0 Aprobado para Construccion Bolinter Ltda. || _ o
, FECHA | DIBUJO [—Calioad | Técnico | pproBo| REV.N® DESCRIPCION EMPRESA =
——— Tub.NuevaAérea _ _ _ oo o i @ REVISOR 2: Felix Zarate Thioaea x
== == Tub. Nueva Ent. de Linea itom N°<.1i(l:)f7iels REVISOR 3: Walter Escobar CO/ pa - B e Iglca ( S CZ) %
‘ : ; ————  Tub. Exist. Aér — Senti Fluj 5 >
Av. Doble Viaala (jggr;i% ggégé,]%mrezttoySIOAmllo - TZZ EXIZ E:tea Sentido de Flujo CONTRATISTA - Tran sporte SA Etapa: Cédigo: ‘
- @
A +501.3-3523713 Junta Soldada % 22%2%5;223;#0@” GERENTE DE PROY.:  Franklin Argandoiia - Conforme a Obra SC-E30-ME-01-07-057 de 235 ||A ©
. z : — : ; e
RATR— —&— Junta Enchufe : Instrumento Tiodn REVISOR1:  Wilbert Mendez Proyecto: Ingenieria y Construccion para el proyecto Escala: S/E 5
HAWW.DOINTEr. —F—  Junta Roscada Indicador Estacién de Compresion Colpa Fase | o
blr@bolnter.com NOTAS GENERALES REVISOR 2. Jorge Togo Titulo del Plano: Isométrico 3"-0.300-B-(G-6)-1032 Formato: c
I Meddas en Miimelros a Menos que se |2 Codgo do Diseiio ASME B31.5. REVISOR3:  Rudy Monasterio Sistema de Descarga VVE-1042 Tabloide: 279 mm x 432 mm o
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